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TECNOLOGIAS AVANZADAS DE POLIMEROS

TORTOISE® TORPUR SA 015

A base de silano, componente dnico, baja viscosidad, para sustratos no absorbentes
Imprimacién y Material de Impregnacion

DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

Torpur SA 015, es un material de impregnacién
e imprimacibn a base de silano,
monocomponente, de baja viscosidad que
puede penetrar profundamente en la superficie,
tiene alta resistencia mecanica y quimica,
regula la tension superficial de la superficie de
aplicacion.

PROPIEDADES ':

Es de aplicacion en frio y se puede
aplicar facilmente con rodillo, llana,
brocha o pistola airless.

Posee excelente adherencia. Se aplica
facilmente a cualquier superficie.
Componente Unico,

Baja viscosidad,

Fuerte adherencia incluso a sustratos
vitreos, no porosos,

Incrementa la fuerza de adherencia del
material al regular la tensién superficial.
No contiene sustancias toxicas
después del curado.

AMBITO DE APLICACION:

Torpur SA 015 se utiliza para imprimar las
siguientes superficies:

 Piedras naturales,

* Superficies ceramicas,

* Superficies metalicas,

* Superficies a base de PVC,

* Superficies a base de betun,

* Superficies no absorbentes

PREPARACION DE LA SUPERFICIE :

Las superficies de aplicacion deben estar
secas Yy limpias. Residuos de hormigdn y
yeso mecanicamente; Los desechos de
aceite, grasa, combustible y parafina deben
limpiarse con solventes quimicos. Las
superficies dafiadas e inestables y las
grietas deben repararse con productos
adecuados. La superficie debe tener una
resistencia a la compresion de al menos 25
N/mm? y un resultado de la prueba de
arranque de al menos 1,5 N/mm2 EIl
concreto nuevo debe tener al menos 28
dias, las superficies de concreto deben tener
un contenido maximo de humedad del 8%.
Los residuos de cemento y la lechada de
cemento brillante en la superficie del
concreto deben limpiarse con herramientas
tales como pulido con chorro de arena,
fresado, maquina limpiadora, esmerilado
accionado y la superficie debe volverse
aspera. Toda la superficie debe limpiarse de
polvo con una aspiradora industrial. Las
superficies de hormigdn en contacto con el
suelo a recubrir deben aislarse previamente
con materiales barrera al agua y al vapor de
agua.

La humedad relativa del aire debe ser del
85% como maximo y la temperatura de
aplicacién (ambiente y superficie) debe
estar entre +5°C y +35°C.

No debe exponerse a la lluvia, humedad y
agua 24 horas antes de la aplicacion,
durante la aplicaciéon y hasta 24 horas
después de la aplicacién. ElI material
aplicado debe protegerse contra factores
externos y tensiones mecanicas hasta que
esté completamente curado.

La temperatura del suelo debe estar 3°C por
encima de la temperatura actual del rocio
(condensacion y licuefaccion de la humedad
del aire).
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e En caso de rocio o helada, se debe
consultar a nuestro equipo técnico.

FORMA DE LA MEZCLA:

Torpur SA 015 es un producto
monocomponente listo para usar, no requiere
diluyente.
Antes de aplicar el producto, mezclarlo con
batidora adecuada a 300 rpm durante 2-3
minutos.

SOLICITUD :

Torpur SA 015 se aplica con rodillo, llana,
brocha y pistola airless.

* El producto, que esta listo para su aplicacion,
se aplica de forma que la superficie se sature y
el poro se cierre.

* Minimo 2-3 horas (23°C) y maximo 24 horas
como tiempo de aplicacién de una nueva capa
encima de la capa. Se debe tener en cuenta
gue el tiempo de espera puede acortarse en
climas calidos y extenderse en climas frios. La
superficie de imprimacién debe lijarse antes de
aplicar una nueva capa durante mas de 24
horas.

* Los paquetes mantenidos a temperatura
ambiente durante 24 horas deben abrirse y
mezclarse antes de la aplicacién. La mezcla
debe hacerse eligiendo una batidora de baja
velocidad y una punta adecuada.

Es muy importante que la segunda capa se
apliqgue dentro del tiempo de aplicacion de la
nueva capa mencionado anteriormente.
Alcanza una resistencia mecanica y quimica
completa (a 23 °C, 55% HR) en 7 dias.

CONSUMO :

50 — 60 gr/m?

Los consumos pueden variar segun la
rugosidad de la superficie, la
temperatura ambiente y de la superficie
y el método de aplicacion.

EMBALAJE :

e lLatade 2,5Kg

ALMACENAMIENTO Y VIDA UTIL :

Se debe proteger del agua, las heladas
y las inclemencias del tiempo.

Debe almacenarse en un ambiente
seco y fresco (entre +10 oC y +25 oC).
La fecha de produccion esta en la
etiqueta.

El producto abierto debe consumirse
inmediatamente.

Incluso si los paquetes abiertos estan
bien cerrados, utilice los paquetes
abiertos en poco tiempo ya que el
producto en el interior se curara en
poco tiempo.

La vida util es de 12 meses si se siguen
las condiciones de almacenamiento
especificadas.

SEGURIDAD :

Los usuarios deben consultar las Hojas de
datos de seguridad de materiales mas
recientes, incluidos datos fisicos, ecolégicos,
toxicolégicos y otros datos relacionados con la
seguridad, para obtener informacién o consejos
sobre el manejo, almacenamiento y eliminacién
seguros de productos quimicos.
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ADVERTENCIAS :

» El ambiente debe estar bien
ventilado en aplicaciones a realizar en
areas cerradas. Sin embargo, no se
recomienda aplicar en areas cerradas.
* La temperatura de la superficie debe
ser de +5°C y superior. La mezcla del
material se debe realizar con un
dispositivo de mezcla especial y una
punta que no supere las 300-400 rpm;
la mezcla no se debe realizar con un
taladro de alta velocidad.

* En tiempo frio, los envases deben
mantenerse a +15°C durante al menos
24 horas antes de la aplicacion.

* No se debe observar la presion del
vapor de agua del lado negativo en las
superficies de aplicacién. En tal caso,
se debe realizar una aplicacion de
aislamiento especial antes de la
aplicacion.

* Después de la aplicacion, se debe
proteger la superficie contra agua,
lluvia, rocio, nieve, granizo y similares
hasta que esté completamente seca.

» Considerando que la resistencia
mecanica y quimica total se dara en 7
dias.

Deberia estar disponible.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS :

La limpieza de las herramientas se realiza con
diluyente después del secado con agua
jabonosa antes del secado.

COSAS A PRESTAR ATENCION :

Contiene disolvente, es inflamable.

No acercarse con llama abierta y no
fumar durante la aplicacion.

Trabaje en areas adecuadamente
ventiladas y en areas abiertas.

Utilice guantes, gafas y ropa
protectora.

En caso de contacto con la piel, lavar
con agua y jabon.

No lo tragues.

Solo para uso profesional, manténgase
fuera del alcance de los nifios

DECLARACION :

La informacion proporcionada aqui para
nuestros productos, y en particular las
recomendaciones con respecto a su aplicacion
y uso final, se brindan de buena fe en funcién
de nuestro conocimiento y experiencia actuales
cuando normalmente se almacenan, preparan
y aplican correctamente. Los productos, las
superficies de aplicaciéon y las areas de
aplicacién muestran una gran diversidad en la
practica. Por esta razon, al utilizar nuestros
productos, asegurese de aplicar el producto
adecuado en las condiciones adecuadas y en el
lugar adecuado, y siga estrictamente la
informacion e instrucciones proporcionadas por
nuestra empresa sobre la idoneidad comercial
y/o idoneidad para un fin determinado. En caso
contrario, nuestra empresa no se hace
responsable de los dafios que puedan
producirse. El usuario (user) del producto debe
probar la idoneidad del producto para la
aplicacion y el propésito para el que pretende
utilizar el producto. Se reserva el derecho a
modificar las caracteristicas de nuestros
productos. Se deben respetar los derechos de
propiedad de terceros. La aceptacién de todos
los pedidos se basa en nuestros términos de
venta y envio actuales. Los usuarios siempre
deben considerar la ultima edicion de la Hoja de
datos del producto (tds), que pueden obtener
de nuestra empresa o de nuestro sitio web,
solicitando a nuestra empresa el producto
correspondiente.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS:

Calificacién (23 °C, %55 R.H.) UNIDAD | METODO Propiedades

Apariencia Liquido, ambar

Viscosidad (Brookfield) ASTM D2196-86 100+ 25

ASTM D1475 / DIN 53217 /

Peso especifico ISO 2811

1,00 £ 0,05

Hora de curar (25 °C, %55 RH, hora) 4-6

Aplicacion de la capa superior (25 °C, %55 RH, hora) 60

Duracion 12

Punto de inflamabilidad ASTM D93
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